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Historie celk. oprav povrchu AMD:

Zahájení provozu okruhu: 1987
1. Kompletní obnova povrchu: 1998
2. Kompletní obnova povrchu: 2008

Parametry trati:

- Délka trati  5 403 m

- Šířka trati = 15m

- 13 přímých úseků

- 6 levých + 8 pravých zatáček, 

- Poloměr zatáček: min.50m,max.300m

- Maximální podélný sklon na trati 7,5%

- Minimální podélný sklon 0,3%

- Příčný sklon max.2% 

- Maximální převýšení na trati 74 m
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Projektový tým

Vedoucí projektu: David Tejkal

Hlavní stavbyvedoucí: Igor Janča

Hlavní technolog: Jiří Rous

Kvalita: Tomáš Peřina

Stavbyvedoucí (frézování):Radomír Martínek

Stavbyvedoucí (pokládka): Miroslav Svoboda

Vedoucí obalovny: Miroslav Řípa

TPA (Návrhy směsí): Dušan Sitař

TPA (Zkoušky): Pavel Vrba

Konzultant : Silvio Stiehler
(STRABAG AG DIR Sachsen Thueringen BE Nordsachsen)
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Rozsah prací 2025:
Závodní okruh (82 228 m2):

• 3D Frézování stávajícího povrchu tl. 65 mm

• Pokládka ložné vrstvy SMA 5 S tl. 25 mm

• Pokládka obrusné vrstvy AC 11 RT tl. 40 mm

Boxová ulička (8 903 m2):

• Frézování tl. 85 mm, resp. 110 mm

• Lokální vysprávky podkladní vrstvy

• Pokládka ACL 16+

• Pokládka ACO 11+ tl. 35 mm, resp. 40 mm

Sanace vozovky nad prostupy, obrubníky

• Kompletní výměna konstrukce vozovky nad prostupy

• Lokální výměna poškozených obrubníků

• Rozšíření zpevněných ploch v prostoru za obrubníky
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Součástí Zadávací 

dokumentace byly 

Zadávací podmínky, 

které vybraný dodavatel 

musel plnit
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Zadávací podmínky
Součástí zadávacích podmínek byly:

• Podrobné specifikace asfaltových směsí, včetně 

detailních požadavků na vstupní materiály.

• Požadavky na strojní vybavení, technický stav 

použité mechanizace a vystrojení včetně 

obalovny.

• Požadavky na postup provádění prací včetně 

personálního zajištění

• Požadavky na zajištění kvality při provádění prací

• Kvalitativní požadavky na hotové dílo

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Požadavky na vstupní 
materiál asfaltové směs: 
kamenivo

Kvalitativní požadavky na vlastnosti použitého kameniva 

vycházely z  požadavků na makrotexturu a protismykové 

vlastnosti výsledného povrchu.

Výsledné požadavky po našich připomínkách:

• Ohladitelnost PSV > 54 (ČSN PSV > 50)

• Otlukovost LA < 20 (ČSN LA < 25)

• Tvarový index SI < 15, resp 20 (ČSN SI < 25, resp. 30

• + Odolnost proti síranu sodnému

• Zrnitost a další…
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Požadavky na vstupní 
materiál asfaltové směsi: 
filler a pojivo

Filler:

Požadavek na nahrazení části filleru vápenným hydrátem.

Byly specifikovány kvalitativní požadavky na filler i 

kvalitativní požadavky na vápenný hydrát.

Pojivo:

Vysoce modifikovaný asfalt PMB 45/80-80
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Požadavky na výslednou 
asfaltovou směs

• Zrnitost - velmi úzké meze

• Obsah asfaltu - poměrně vysoký, malá tolerance

• Mezerovitost – nižší, než běžně, malá tolerance

• Požadavky na Marshallovu stabilitu, přetvoření a 

pevnost v příčném tahu - opět poměrně vysoké

• Požadavek na hloubku makrotextury – speciální 

zkouška, kterou pro laboratoř Zhotovitele prováděla 

laboratoř ve Vídni
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Požadavky na obalovnu 
a zkušební záměs

• Minimální tolerance povolených odchylek při dávkování 

vstupních materiálů => Požadavek na nejnovější verzi 

softwaru obalovny a dovybavení obalovny

• Požadavek na provedení zkušebních záměsí pro každou 

směs, její vizuální posouzení a laboratorní rozbory za 

účelem stanovení optimálního množství pojiva (5 vzorků 

pro obrusnou vrstvu, 3 vzorky pro ložnou vrstvu)

• Předávání míchacích protokolů každé záměsi kdykoliv   

v průběhu dne

• Kontrola teploty u každého vozidla na obalovně se 

záznamem do SSO
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Požadavky na stroje

Frézy:

Multiplex systém pro 3D frézování – systém SMOOTHRIDE

• Principem je frézování na hloubku, která je v každém 

místě určena rozdílem mezi naskenovaným stávajícím 

povrchem a vytvořeným modelem

• Frézy osazeny bubny s roztečí zubu max. LA18

• Providelná výměna zubů

Požadavek na povrch po odfrézování

• Rovinatost 4m latí max. 6 mm

• Rozdíl mezi vrchem a dnem drážky max. 5,5 mm

• Výšková dchylka od projektu max. 5 mm
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Požadavky na stroje
Doprava směsi:

• Pouze auta s termokorbami

• Všechna auta vybavena GPS pro SSO.

• Požadavek na způsob plnění asfaltové směsi do 

koreb na obalovně

Homogenizéry - podavače 

• Bezvadný technický stav

• Nové pásy bez poškozených botek

• Podávací pásy v bezvadném stavu

• Podávací pásy se při pokládce nesmí zastavit, aby 

nedocházelo k nalepování asfaltu na pás a 

následnému vzniku shluků asfaltového pojiva
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Požadavky na stroje

Finišery:

• Nové lišty, nebo min. nové tampely, lišty 

zkontrolované a nastavené techniky výrobce

• Nové pásy bez poškozených botek

• Rozšíření lišt včetně šneků, max. vzdálenost kraje 

lišty od šneku 25 cm.

• Vybavení finišeru thermoscanery a meteostanicí

• BIGSKI vybavené min. 3 senzory stejného typu a 

nastavení (původní požadavek BIGSKI 12m, nakonec 

prováděno s 9m)
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Požadavky na stroje

Válce

• Za každým finišerem stejná sestava válců

• Každý válec vybavený systémem pro 

sledování počtu pojezdů a zhutnění se 

zobrazením na tabletu

• Požadavky na dělené běhouny

• Požadavky na přítlačná kolečka

• Požadavky na postup hutnění

• Požadavky na způsob změny směru jízdy

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Požadavky na provádění 
prací
• Kontinuální pokládka konstantní rychlostí min. 

2,5 m/min. (cca 3,6 t/min.– rychlost stanovena 

podle výkonu obalovny) 

• Přesné umístění pracovních spár denních 

postupů – předem odsouhlasených FIM

• Finišery vybaveny GPS pro sledování rychlosti 

a propojení do systému SSO

• Požadavky na provádění pracovních spojů 

(použití materiálů pro slepení vrstev ve spoji za 

studena, zálivka se nesměla dostat na povrch 

vrstvy)

• Provádění kontrolních zkoušek jak při samotné 

pokládce, tak následně po vychladnutí vrstvy

• Atd…..
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Požadavky na kvalitu –
druh a počty zkoušek

Zvýšený počet laboratorních zkoušek a při 

provádění prací přímo na stavbě

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Kontrola, opravy a umístění 3D 

modelu ve vazbě na stávající 

obruby, vytvoření podrobného 

plánu prací s obrázky postupů, 

specifikace míst zkoušek, 

výpočty výroby, zajištění 

dopravy a pokládky z SSO, 

pokládka zkušebního úseku …
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Příprava:
Kontrola dodaného 3D modelu:

3D model pro frézování připravila přímo pro 

Zadavatele firma TOPCON a model byl předán ke 

kontrole po podpisu SoD.

Bylo provedeno detailní skenování stávajícího 

stavu pro ověření dodaného modelu.
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Příprava:

Kontrola podkladů:

V rámci přípravy stavby byla provedena analýza 

IRI pro navrhovaný model terénu po frézování.

Návrh 3D modelu nesplňoval požadavky na IRI 

výsledného povrchu.

Dodaný návrh byl jeho zpracovatelem upraven, 

aby bylo možné  dosáhnout požadovaných 

parametrů.

3D model byl výškově korigován do stávajících 

FIM obrub
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Příprava:

Sestava pokládek:

STRABAG a.s. - Igor Janča

Vytvoření podrobných plánů prací, pokládek, dopravy – a to 
i v grafické podobě.

květen 2026



Příprava:

Proškolení pracovníků stavby:

Před zahálením zkušební pokládky bylo 

provedeno proškolení všech pracovníků,

Kde jim byly vysvětleny principy provádění prací, 

pohybu strojů, způsob hutnění, kontrola teplot, 

zhutnění,…

Při provádění zkušební pokládky bylo dále 

vyhodnocováno, zda to bylo správně pochopeno a 

byly dovysvětleny konkrétní detaily.
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Příprava:
Kontrola mechanizace:

Kontrola nastavení lišt finišerů

Kontrola technického stavu strojů

Kontrola funkčnosti podpůrných systémů

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Příprava:
Pokládka zkušebního úseku:

Bylo provedení zkušební pokládky

• Stejná sestava strojů

• Stejný personál

• Kompletní vybavení všemi systémy

• Délka zkušebního úseku 150 m

• Zkušební úsek ve stejných podmínkách jako 

dráha

• Kontrola hutnění, a chování nově navržených 

asfaltových směsí

Zkušební pokládka byla provedena v prostoru za 

boxy, byla provedena optimalizace sestavy, 

nastavení strojů a kalibrace přístrojů pro 

nedestruktivní měření (dle vývrtů)

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Předznačení

Frézování

Pokládka
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Realizace:
Předznačení:

Před zahájením frézování byly pomocí robota 

předznačeny pruhy pro jednotlivé frézy dle plánu

Vytyčovací robot TINY:

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Realizace:
Frézování:

Frézy WIRTGEN W210 Fi

Tloušťka frézování 35-75 mm

Celkové vyfrézované množství cca 13 tis. tun

Dvě frézy vybavené systémem SMOOTHRIDE 

jely dle 3D modelu

Třetí fréza pracovala bez nivelace podle povrchu 

vyfrézovaného těmito frézami

Podle zadání musely být použity bubny s roztečí 

zubů LA18 bylo nutno upravit rychlost fréz, aby 

výsledný povrch odpovídal specifikaci.
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Realizace:

Frézování:

Detail povrchu po frézování

Opatřený spojovacím 

postřikem ochráněným 

vápenným mlékem
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Realizace:

Pokládka:

3 Podavače VÖGELE MT 3000-2i

3 Finišery VÖGELE 1800-3i

• 2 finišery s ultrazvukovými čidly na 9m BigSki

• Třetí finišer s ultrazvukovými čidly na nástavcích lišty

• Každý finišer vybaven teplotními kamerami Thermal

Scanner od firmy MOBA

• Pokládka organizována v systému Smart Site One (SSO)

8 válců BOMAG

• 3 x BOMAG BW 154 + 1 náhradní

• 3 x BOMAG BW 174 + 1 náhradní

• 2 x BOMAG BW 206

• Všechny válce osazeny systémem BOMAP pro chytré 

hutnění

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Realizace:
Kontrola teploty a klimatických podmínek:

Kontrola podmínek byla prováděna v reálném čase pomocí 
systému MOBA

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Realizace:

Kontrola pojezdů válců položené asfaltové vrstvy:

- Kontrola byla prováděna pomocí systému BOMAP
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Realizace:
Kontrola kvality prováděných prací:

- Vizuální kontrola pokládané směsi

- Měření rovinatosti

- Nedestruktivní měření tenkovrstvým troxlerem

- Měření makrotextury sondou ELA

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Realizace:
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Fotografie z realizace:
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Nebylo součástí 

dodávky STRABAG a.s.
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Tryskání povrchu

Pro očištění zrn kameniva od asfaltu a zlepšení 

protismykových vlastností bylo provedeno otryskání 

nově položeného povrchu tlakovou vodou

STRABAG a.s. - Igor Janča
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Každý den - večer byly průběžně předávány 

míchací protokoly a  výsledky zkoušek z prací 

provedených v daném dnu.

Na závěr byla vytvořena ucelená zpráva 

obsahující mimo jiné i data ze systémů MOBA, 

BOMAP, SSO
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NEJDŮLEŽITĚJŠÍM DOKLADEN PRO PŘEDÁNÍ ZÁVODNÍ TRATI 

BYL ZÁVĚREČNÝ TEST - JÍZDA ZKUŠEBNÍHO JEZDCE SERIÁLU 

MOTO GP.

V PŘÍPADĚ, ŽE BY TENTO JEZDEC PROHLÁSIL, ŽE POVRCH 

NENÍ ZPŮSOBILÝ, I KDYBY VŠECHNY ZKOUŠKY VYŠLY PODLE 

ZADÁVACÍCH PODMÍNEK ….

DĚKUJI JI VÁM ZA POZORNOST
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